svarovani

Ochranné plyny pro svarovani

O ochrannych svarovacich plynech, jejich rozdéleni a moznosti pouziti bylo napsano jiz

mnoho. V této oblasti dochadzi v pribéhu let k pozvolnému vyvoji, ktery do znacné miry

souvisi s vyvojem svarovacich zdroju.
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Integrovany lahvewy a redukéni ventil.

zpomenme na dfive hojné pouzi-
VVany oxid uhligity, ktery jiz davno
nespliuje pozadavky modernich sva-
fovacich postupl a ve vétsiné svaro-
vacich provoz( byl nahrazen smésny-
mi ochrannymi plyny na bazi Ar+CO,
a Ar+0,, pfipadné nejmoderngjsimi
trislozkovymi plyny, které kombinuji
vyhody vsech slozek. Pro dosazeni op-
timalnich vysledk( svarovaciho proce-
su neni dllezitd pouze spravna volba
ochranného plynu, ale také jeho kvalita-
tivni parametry. Cistotu plynu a obsah
vlhkosti mohou ovlivnit mimo jiné také
obaly — tlakové lahve a svazky tlakovych
lahvi.

Tlakové lahve a svazky
tlakovych lahvi

Ani v této oblasti se vyvoj nezastavil.
V minulosti pouzivané tlakové lahve ur-
¢ené pro plnici tlak 150 bar jsou jiz dav-
no nahrazeny lahvemi plnénymi na 200
bar. Nespornou vyhodou vyssiho plnici-
ho tlaku je vétsi mnozstvi plynu v lahvi.
Z tohoto dlvodu pristupuje spole¢nost
Messer k pInéni argonovych smési na
tlak 300 bar. Tim se jesté vyrazné zvy-
§i mnozstvi plynu v lahvi. Negativnim
efektem mUze byt vy33i hmotnost plné
lahve. Vysoka hmotnost lahve v kombi-

zpUsobit potiZze v provozech, kde je la-
hev umisténa pfimo na voziku svarec-
Ky. PFi transportu svarecky po nerovném
povrchu hrozi nebezpedi naklonu, v nej-
hordim pripadé i padu svarecky. Do-
chazi také k nadmeérnému opotrebeni
podvozku svarecCky. Pro tyto pripady je
uréena lahev o vodnim objemu 33 litrQ
s integrovanym ventilem. P¥i tlaku 300
bar poskytuje srovnatelné mnozstvi ply-
nu jako klasicka lahev o vodnim objemu
50 litrG a tlaku 200 bar. Vyhodou je niz-
Si hmotnost, zjednoduseni manipulace,
ale hlavné zvySeni bezpe&nosti obsluhy.
Tato lahev je vybavena integrovanym
lahvovym a redukénim ventilem, ktery

je uzavien v ochranném krytu.

Integrovany lahvovy

a redukcni ventil
Ergonomicky tvarovany kryt zajistuje
dostate¢nou ochranu ventilu, zaroven
vSak umoznuje snadny pfistup k ovla-
dacim prvkdm. SlouZi téZ jako madlo pfi
transportu lahve. Vystup plynu z ventilu
je vybaven rychlospojkou, coz umoz-
Auje velmi rychlé a snadné pfipojeni
hadice bez nutnosti pouziti montazni-
ho kli¢e. K dispozici je také manometr,
ktery ukazuje tlak v lahvi. Tim je zajisté-
na moznost kdykoli zkontrolovat aktual-

ni mnozstvi plynu v lahvi a jednoduse

,V plnirndach technickych plynt spolec¢nosti Messer je kladen

ddraz na vysokou kvalitu produkt’ a dodrzovani vSech

predepsanych parametr(.”

oddelit prazdné lahve od plnych. Pritok
plynu je dle potfeby plynule nastavitelny
v rozsahu 0-40 I/min.

V pripadé pouziti svazkl tlakovych
lahvi neni hmotnost tak dilezitym pa-
rametrem jako u samostatnych lahvi.
K manipulaci dochazi vysokozdviznym
vozikem, pfipadné jerdbem. Spole¢nost
Messer disponuje jiz nékolik let svaz-
ky moderni konstrukce — MegaPack4
a MegaPack®6, ktery pojme v zavislos-
ti na druhu plynu az dctyhodnych 273
m? plynu. Diky tomu dochézi ke snizeni
Cetnosti vymény a Uspore nakladd spo-
jenych s distribuci a vyménou svazkd.
Kvalitni obaly jsou nezbytnou soucasti
dodavek technickych plynU spliiujicich

i ta nejprisnéjsi kritéria.

Cistota plyna

Kvalitativni pozadavky na ochranné
svarovaci plyny jsou uréeny normou
ISO 14175. Kromé povolenych toleranci
chemického slozeni ochranného ply-
nu jsou zde definovany také pozadav-
ky na &istotu a obsah vihkosti. Cistota
ochranného plynu hraje dulezitou roli
je napf. titan, ale i pfi svarfovani béznych
konstrukénich oceli, vysokolegovanych
oceli, hliniku a dalsich materialG.
Cistota plyn( se udava v procentech. Ke
zjednoduseni znaceni existuje mezina-
rodné platny systém ukazatell. Ukaza-
tele se skladaiji z Cisla, teCky a druhého
Cisla. Prvni Cislo udava pocet devitek,
Cislo za te€kou udava posledni Cislo cel-
kové hodnoty. Ukazatel 3.5 tedy udava
Cistotu plynu minimalné 99,95 %. Dal-
Si priklady jsou uvedeny v dopliujici
tabulce.

Trida Eistoty plynu

Ukazatel Minimalni Cistota v %
25 99,5
35 99,95
4.6 99,996
5.0 99,999
Zasobovaci systém

Ukolem zasobovaciho systému je do-
pravit ochranny plyn v pozadované
Cistoté a mnozstvi od zdroje do mista
svafovani. Pro dosaZeni poZadovanych
parametrt (pritok, Cistota) je nezbytné
vhodné dimenzovat nejen zdroje
plynt (tlakové lahve, svazky tla-
kovych lahvi, stacionarni zasob-
niky), ale také redukéni ventily
(redukéni stanice) a potrubni
rozvody. BEhem distribuce ply-

nu nesmi dochézet ke konta-
minaci dopravovaného média.
Dostate¢nou jistotu poskytuje
odborna instalace celého sys-
tému, umisténi filtru do potru-

bi a volba vhodnych plynovych
armatur. Velkou pozornost je
tfeba vénovat pouzitym materi-
alim. To plati i pro plynové ha-
dice propojujici redukéni ventil

se svarovacim zdrojem. Na trhu

je k dispozici Sirokéa Skéala hadic,
ale zdaleka ne vSechny splnu-

ji prisnéa kritéria pro technické
plyny. Nespravné zvoleny mate-
ridl hadice skryva riziko absorp-

ce kysliku, dusiku a obzvlast
vzdusné vihkosti z okolni atmo-
sféry. VIhkost a necistoty doka-

zi proniknout skrz sténu hadi-

ce a kontaminovat plyn, ktery

ve zdroji (tlakové lahvi) spliuje

Az Uctyhodnych 273 m? plynu pojme svazek
MegaPack®6.

v

Svazek MegaPack4.

technik management | 09-16

51



Dtrsah vRkoal prowdicia cchimnnsho phmu v cheisiosd = dold proplechovin

svarovani

Material hadas

FINE win

e

Ha

inzerce

veskeré prisné kvalitativni parametry
dané jiz zminénou normou CSN EN I1SO
14175. Pro skupiny plynt M3 a C je pfi-
pustna hodnota 120 ppm vlhkosti, sku-
pina M2 miZe obsahovat maximalné
80 ppm. Nejprisnéjsi hodnota 40 ppm
je predepsana pro skupiny plynd I, M1, R,
N a O. Na grafu je vidét, Ze pri pouziti ne-
spravnych hadic neni mozné dosahnout

pozadovanych hodnot vihkosti.

Pratok ochranného plynu
Kromé cCistoty plynu je také dilezité za-
jisténi optimalniho mnoZstvi ochranné

atmosféry v mist& svarovani. Castym
problémem byva zaneseni svaro-
vaci hubice rozsttrikem, coz zpa-
sobuje Spatné proudéni ochran-
ného plynu a nedostate€nou ochranu

svarové lazné. Svarovaci hubice by méla

byt pravidelné kontrolovana a cisténa.
Hodnota prdtoku plynu nastavena na
redukénim ventilu velmi ¢asto neodpo-
vida pritoku na hubici. Proto by méla
byt provadéna kontrola pritoku plynu

na hubici plovakovym pritokomérem.

Zaver

Svatovaci proces mUzeme ovlivnit
celou fadou faktord. Jednim z nich je
zajisténi predepsané Cistoty a prltoku
plynu v misté spotreby. Cisty ochranny
plyn v kvalitnim obalu spolu s dobre
provedenym zasobovacim systémem
pomahaji optimalizovat svarovaci pro-
ces a vyznamnou mérou prispivaji k do-
sazeni pozadovanych vlastnosti svaro-
vého spoje. m / Ing. Jan KaSpar, EWE
(manaZer aplikaci — svafovani a déleni

material(), Messer Technogas s. r. 0./

Ferroline
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Technické plyny pro tepelné déleni materiala:
* laserem

* plazmou

Aluline

P Tel.:
M E-mail: jan kaspanfmassergroug, com

Ochranné plyny pro svarovani:

* nelegovanych a nizkolegovanych oceli » Ferroline
* legovanych a vysokolegovanych oceli » Inoxline
* hliniku a nezeleznych kovi » Aluline

* kyslikem

Svazek tlakovych lahvi:
* MegaPack

Svarovani, rezani a déleni materialu
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Zveme Vas na mezinarodni veletrh svarovaci techniky
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