Predstavujeme

IKryogenni odstranovani otrepu
z plastovych dilu

vliv na barvu ani na kvalitu povrchu a Ize ji aplikovat i pro pohledové
dily. Umozni pouzivat vstiikovaci formy del$i dobu a prodlouzi intervaly
mezi opravami formy. Provozni naklady jsou minimalni a pohybuiji se
na urovni jednotek korun na kilo zpracovanych dil{i. Spole¢nosti vyra-
béjici plastové dily, napt. pro oblast automobilovém pramyslu, kladou
stale rostouci naroky na kvalitu a efektivitu produkce, coz vedlo celou
fadu spolec¢nosti k pfechodu na tuto novou kryogenni technologii.

Je snadné ovéfit, zda se vyplati investovat do nového zafizeni
pro kryogenni odstranovani otfepu. Nejprve je zdarma provedena
zkouska na vzorcich. Vyrobce pak posoudi, jestli vysledky odpovidaji
jeho ocekavanim, a nasledné je nalezeno optimalni feseni.V pfipadé
zajmu o tuto technologii se na nas obratte, disponujeme jiz celou
fadou referenci jak v Ceské republice, tak v zahraniéi. O

Ing. David Bek, Ph.D.

V mnoha pfipadech se na hotovych dilech produkovanych na vstfiko- aplikacni inZenyr Messer Technogas s. r. o.
vacich lisech vyskytuji tenké otfepy, které musi byt nasledné odstranény.
Viyuzitim chladu kapalného dusiku a otryskdvaciho média je umoznéno
provadét tento proces pIné automaticky a bez jakéhokoliv povrchového
poskozeni dild. Tuto technologii Ize vyuZit pro vsechny typy plast(, pre-
devsim pak pro vyrobky z plastli vyztuzenych skelnymi nebo uhlikovymi
vlakny (napf. PPS, PBT, PA, atd). Jednoduché, malé dily se nasypou do
bubnu z draténého pletiva, zatimco vétsi, komplexni dily, se uchyti
v kosicich. Obsah bubnu je nasledné ochlazen kapalnym dusikem na
teploty nizsi nez cca —30 °C. Jemné otfepy tak téméf okamzité zkiehnou
a Ize je poté odstranit minimalni silou. Mechanickd ¢innost, ktera je
k tomu potieba, je dodana prostfednictvim plastového granulatu
(0,5-2 mm), kterym jsou za neustalého otaceni bubnu dily otryskany.
Veskeré otiepy se odldamou a jsou kompletné odstranény. Samotné dily
vsak zlistanou neposkozené. Tato metoda je technologicky mnohem  Messer Technogas s. r. o. MESSER@
pokrocilejsi nez konvencni postupy a oproti nim disponuje celoufadu  Zeleny pruh 99, 140 02 Praha 4
vyhod. Je velice rychla - cely cyklus opracovani jedné varky trva cca  Tel: +420 241 008 100
3-6 min. Dosahuje opakovatelné kvality. Lze ji vyuzit proivelké aslozité ~ E-mail: david.bek@messergroup.com
tvarované dily s vnitinimi otrepy ¢i pro dily s kovovymi zélisky. Nemd  www.messer.cz
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Segment zpracovani plastu
R =7 B Messer Technogas nabizi:

© technologie pro kryogenni mleti plast
o kryogenni odstrafiovani otfepl z plastovych dilt
@ ucinné Cisténi forem peletami suchého ledu tryskacimi stroji AscoJet

© automatizované cisténi plastl pred lakovanim technologii IceMaster s vyuzitim
suchého snéhu

o vysokotlaké a davkovaci systémy pro vstfik plastli s dusikem a procesy vypénovani
pro zkraceni doby cyklu v procesech vstfikovani lokalni chlazeni forem aplikaci
kapalného oxidu uhli¢itého

© ekonomicky vyhodné dodavky dusiku, oxidu uhli¢itého a suchého ledu/snéhu,
on-site
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