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TECHNOLOGIE ZPRACOVANI PLASTU

V'YROBNI POSTUPY

Novinky ASCO k dostani
u Messer Technogas

W Spotrebovavate velké mnozstvi suchého ledu?

B Neodhadli jste mnozstvi objednanych pelet?

W Nejste spokojeni s jejich kvalitou?

M ..nebo jste snad dokonce pelety zapomnéli objednat?

Pokud jste alespoil na jednu
z vySe uvedenych otazek odpo-
védeéli ,ANO", mame pro vas uzi-
vatelsky jednoduché, bezpecné
a ekonomicky pfijatelné feSeni:
vyrabéjte si Cerstvé pelety
suchého ledu sami pfimo ve
vasem provozu. A uz se nemu-
site obavat toho, Ze se vim pelety
nedostanou, nebo naopak, Ze ty
pfebytecné budete muset z kon-
tejneru vysypat. Takova nehos-
podarnost je minulosti. Vyrabéjte
si jen takové mnozZstvi pelet,
které pravé spotiebujete, a uvi-
dite, Ze brzy ocenite daleko vyssi
kvalitu a Gc¢innost pelet Cerstvé
vyrobenych.
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Obr. 1: Peletizér P28-D3

Napfiklad s novym typem peleti-
zéru P28-D3 (obr. 1), je toto vSechno
mozné. S hodinovou produkci 280
kilogramt suchého ledu za hodinu
budete vyrabét vysoce kvalitni pe-
lety o priméru 3-16 mm, vhodné
obzvlasté pro cisténi tryskanim
anebo k chladicim Gi¢eliim. A navic
vlastni vyrobou suchého ledu zre-
dukujete jeho ztraty odpafenim bé-
hem transportu od vyrobce k mistu
jeho spotteby, které mohou byt aZ
30%, na minimum.

Vyhody tzv. on-site vyroby pelet:
mkompaktni a na obsluhu velmi

jednoduché zafizeni

www.techtydenik.cz

m Cerstvé vyrobend peleta pfinasi
vyssi efektivitu ¢isténi

= Cerstvé vyrobend peleta prodlu-
Zuje chladici ac¢inek

® sniZeni ztrat suchého ledu
sublimaci

= snizeni nakladi na dopravu
a skladovani suchého ledu

Peletizéry vyrabéné spolec¢nosti
ASCO maji rozsah svych vykont
od 30 do 700 kilogrami pelet za
hodinu. To umoznuje snadno najit
zafizeni vhodné vykonem a veli-
kosti pro Siroké spektrum aplikaci
suchého ledu, pocinaje laborato-
femi aZ po spolecnosti, jeZ pelety
spotfebovavaji fadové ve stovkach
tun za rok. Prikladem mize byt pe-
letizér typu A120P-D3, ktery vyrobi
za hodinu 120 kilogramt suchého
ledu ve formé pelet ve tvaru valec-
kit o primérech 1,7 az 16 milimetrti.

Mate pro skladovani pelet kva-
litni termobox?

Pro skladovani a transport vy-
robenych pelet suchého ledu

jsou dillezité tzv. termoboxy, bez
kterych se Zadny kvalitni proces
tryskdni ani chlazeni neobejde.
Novinkou firmy ASCO je termobox
AT440 (obr. 2) ktery se vyznacuje
specidlni pénovou polyuretanovou
izolaci s vynikajicimi izolacnimi
vlastnostmi. Md standardni rozmér
EURO palety a navrZena konstruk-
ce umoziuje snadné stohovani.
BéZné pouzivany rozsah skladova-

Obr. 2: Termobox AT440

ciho mnoZstvi se pohybuje od 50
do 540 kg vyrobenych pelet. Pouze
kvalitni skladovani v izolovanych
boxech zajisti peletam pozZadované
vlastnosti, jinak vyrobené pelety
pfi atmosférickém tlaku podléhaji
okamZité sublimaci.

Jesténetryskiatesuchymledem?
Nevyhovuje vam stavajici trys-
kaci zafizeni?

Mezi kompaktni feSeni vlastni
vyroby pelet miZeme zahrnovat

inavrh tryskaciho zatizeni. Tryskaci
stroje ASCOJET jsou kompaktni
mobilni tryskaci jednotky pracujici
jak jednohadicovym, tak dvouha-
dicovym systémem. Nespornou
vyhodou je plynula regulovatelnost
proudu tryskaciho média i tlaku
tryskacitho vzduchu. Posledni no-
vinkou mezi tryskacimi stroji je typ
ASCONanojet (obr. 3)atyp ASCOJET
Combi blaster 1708 (obr. 4).

Obr. 3: Tryskaci
zafizeni ASCOJET
Nanojet

Tryskaci stroj ASCO Nanojet je
navrZen specialné pro plastikarsky
pramysl. Ma integrovany mlynek
pelet, ktery rozdrti pelety najemné
Castice. A nejen to, nové navrzena
tryskaci pistole vcetné trysky s in-
tegrovanym ,cutterem” pfispiva
k mozZnosti k nasazeni pro velmi
jemné CiSténi. Mezi dalsi pfednosti
patii velmi mala spotfeba vzduchu
anizka hlu¢n ost.

Tryskaci stroj ASCOJET Combi
blaster 1708 je prvni tryskaci stroj
ASCO, ktery umoznuje kombinovat
tryskani peletami s pfisaivanim vel-
mi jemné frakce abraziva (balotina,
umély korund atd.). Vlivem moz-
né kombinace tryskani peletami
a abraziva se ze stroje stava velmi
vykonny stroj, idedlni pro vSechny
primyslové aplikace.

SPECIFIKACE TRYSKACICH ZARIZENI ASCO NANOJET A ASCOJET COMBI BLASTER 1708:

Rozméry: (D x S x V)
Hmotnost:

Tlakovy vzduch:
Spotieba pelet:
Spotfeba abraziva:

Prikon:

SPECIFIKACE PELETIZERU A28P-D3:

635 x 480 x 1130 mm
62 kg
2-10 bar
5-20 kg / hod.

025kw

730 x 700 x 1060 mm
84 kg
4-8kg
25-80 kg /hod.
0-30kg/ hod.
06 kW

SPECIFIKACE TERMOBOXU AT440:

Rozméry: (D x5 x V) 1560 x 800 x 1450 mm Rozméry: (DxSx V) 1200 x 800 x 950 mm
Hmotnost: 490 kg Hmotnost prazdného: 60kg
Vykon: 280 kg Vnitfni objem: 440
Napéti: 400V /50 Hz Kapacita pelet: 345kg
Prikon: 56 kW @ ztrata béhem skladovani: a.41%/ den



Obr. 4: Tryskaci zafizeni ASCOJET
Combiblaster 1708

U vsech stroji fady ASCOJET
je kladen diraz na dobrou mani-
pulovatelnost, nizkou hmotnost
a vysokou bezpecnost prace.
NejpouZzivanéjsi typ ASCOJET 1701
byl vyvinut specidlné k nasazeni
ve slévarnich lehkych kov1i k ¢iste-
ni forem bez nutnosti demontaZe.
Nabidku tryskacich strojii dopliiuje
nejvykonnéjsi jednotka, ASCOJET
2001RX (obr. 6), ktera byla vyvinu-
ta pro nasazeni pro extrémneé zne-
Cisténé povrchy.

Co jesté potfebujete k vyrobé
pelet? Maite zasobnik na kapal-
ny oxid uhlicity?

Pokud ano, je to pro vas dalsi vel-
ka vyhoda. K vlastni vyrobé pelet

suchého ledu je kromé peletizéru
Gcelné vyuzit pravé takovy zasob-
nik. Pokud zasobnik jesté nemate,
je dilezité se zminit, Ze celkova
velikost pozadované betonové
plochy, kterd je sice odvisla od ve-
likosti zasobniku i peletizéru, neni
vétsinez 20 m?. Zasobnik kapalné-
ho oxidu uhlic¢itého je kryogenni

0Obr. 5: Kryogenni zasobnik na sklado-
vani kapalného oxidu uhlicitého

QObr. 6: Tryskani peletami v praxi

dvouplastova tlakova nadoba.
Velikost zasobniku se stanovuje na
zakladé predpokladaného mnoz-
stvi pozadovanych pelet a opti-
malni logistice kapalného oxidu
uhli¢itého. Zasobovani takového
zasobniku se realizuje na zikladé
informaci telemetrie a nasledné
pomoci cisternovych vozd, z kte-
rych se oxid uhlicity piecerpa do
zasobniku.
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Veskeré vy$e prezentované pro-
dukty, peletizéry, termoboxy, trys-
kaci zafizeni a zasobniky vcetné
jejich zaru¢niho a pozarucniho
servisu jsou obsaZeny v zaklad-
ni nabidce spole¢nosti Messer
Technogas.

Messer Technogas, s.r. 0.
Ing. Jifi Svatos
aplikacni inzenyr
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Segment primyslového ¢&isténi povrch

kolejovych vozidel.
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Tel.: +420 602 339 214
E-mail: jiri.svatos@messergroup.com

Part of the Messer World = =

Messer Technogas nabizi G¢inné cisténi
povrchl suchym ledem ASCOJET
v nasledujicich aplikacich:

e Odstranovani velmi pfilnavych nedcistot jako
plastd, tmeld, kaucukd, lepidel a natéra.

o Cisténi veteranu, podvozkd a elektrovyzbroje
e Sanace interiéri a exteriéri po pozaru,
odstranéni graffiti a reflow pajecich peci.

o Cisténi peci, technologickych zafizeni, kokil

o Cisténi zbytk( t&st z pekarenskych zafizeni,
potravinarskych forem a dopravnikd.
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