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TECHNOLOGIE ZPRACOVANI PLASTU

VYROBNI POSTUPY

Kryogenni odstranovani
otFepti z plastovych dilu

Na hotovych dilech produkovanych na vstfikovacich lisech se v mnoha pripadech vyskytuji tenké otiepy, které
museji byt nasledné odstranény. Vyuziti tradicnich metod odhrotovani vsak byva problematické, protoze ¢asto
dochazi k povrchovému poskozeni dilti nebo nedokonalému odstranéni otfepd.

Na mnoho typd plastovych vy-
liska tak viibec neni mozné tyto
metody aplikovat a otfepy je nut-
né odstrafiovat manudlné, cozZ je
pracny, zdlouhavy, a tedy i velice
nakladny proces.

V posledni dobé se stale vice
prosazuje nova technologie, ktera
umoznuje provadét tento proces
plné automaticky pro prakticky
jakykoliv tvar, velikost a material
vyliska.

Veskereé otfepy se
odlamou a jsou kompletné
odstranény.

Princip je zaloZen na podchla-
zeni dilG s naslednym otryska-
nim. Jednoduché malé dily se
nasypou do bubnu z draténého
pletiva, zatimco vétsi, komplexni
dily se vloZi do na miru vyrobe-
nych kosikii nebo se uchyti po-
moci drzaki. Nasledné se vlozi
do zafizeni a ochladi kapalnym
dusikem na teploty zpravidla
nizsi nez cca -25 °C. Jemné otfe-
py tak téméf okamzité zkiehnou

a 1ze je poté odstranit minimalni
silou. Mechanickou ¢innost, ktera
je k tomu potieba, doda plastovy
granulat (0,5-2 mm), kterym jsou
za neustdlého otaceni bubnu/kosi-
ka dily otryskany. Veskeré otfepy
se odlamou a jsou kompletné od-

Ga.

Metoda umoZnuje odstranit otiepy
i z obtizné dostupnych mist

stranény. Plastovy granulat se v za-
fizeni recirkuluje a vede se pfes
separator, kde dochazi k oddéleni
otfeptll od granulatu.

NAVSECHNY TYPY PLASTU

Tato metoda je technologicky
mnohem pokrocilejsi neZ kon-
venc¢ni postupy a oproti nim dis-
ponuje celou fadou vyhod. Lze

Metodu Ize vyuZit pro plastové dily prakticky jakychkoli tvard, materiald a velikos-

ti, véetné téch s kovovymi zalisky
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ji vyuzit na vSechny typy plastt,
piedevsim pak na vyrobky z ter-
moplastl vyztuzenych skelnymi
vldkny (napf. PPS, PBT, PA atd.). Je
vhodna pro dily o velikosti od cca
0,5d040 cm (v piipadé poZzadavku
1ze dodat zafizeni i pro vétsi dily).
Metoda je velice rychla - cely cy-
klus opracovani jedné varky trva
cca tfi az Sest minut a dosahuje
opakovatelné kvality. Lze ji pouZit
ina velké a slozité tvarované dily
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llustracni obrdzek zasobniku o objemu cca 9 m?

s vnitfnimi otfepy ¢i na dily s ko-
vovymi zalisky. Pouziti této tech-
nologie nem4 vliv na mechanické
vlastnosti vyrobkd, jejich barvu
ani na kvalitu povrchu. Nedochazi
k Zadnému poskozeni povrchu,
a Ize ji tak aplikovat i na pohledo-
vé dily.

MINIMALNI PROVOZNi NAKLADY

V nékterych pfipadech tato tech-
nologie také umozni pouzivat



vsttikovaci formy del$i dobu a pro-
dlouZi intervaly mezi opravami
formy. Provozni naklady jsou mini-
malni, pohybuji se v rozmezi dvou
az ¢tyi korun nakilogram zpracova-
nych dildi. Naprosta vét§ina provoz-
nich ndkladt pfipada na kapalny
dusik, ktery se skladuje v kryogen-
nim zasobniku a pravidelné se za-
vazi automobilovymi cisternami.
Pro tuto aplikaci jsou pak nejcastéji
vyuzivany zasobniky o objemech
od 6 do 15 m?, které jsou umistény
nabetonové zakladové desce o roz-
meérech cca4 x4 m.

NAROKY NA KVALITU STALE
ROSTOU

Nova technologie
umozruje provadet
proces plné automaticky
pro prakticky jakykoliv
tvar, velikost a materidl
vyliskd.

vzorcich. Vyrobce pak posoudi,
jestli vysledky odpovidaji jeho
ocekavanim, a nasledné se hleda
optimalni feSeni. V pfipadé zajmu
o tuto technologii se na nas obrat-
te, disponujeme jiz celou fadou
referenci jak v Ceské republice, tak

VYROBNI POSTUPY

TECHNOLOGIE ZPRACOVANI PLASTU

Spolec¢nosti vyrabéjici plastové v zahranici. 1
dily, napf. pro automobilovy pri-
mysl, kladou stdle vy$si naroky
na kvalitu a efektivitu produkce, ING. DAVID BEK, PH.D.
coz vedlo celou fadu spole¢nosti aplika(‘fm’inienyr
k prechodu pravé na tuto kryo-
genni technologii. Je snadné ové- Messer TeChnOgaS [0
fit si, zda se vyplati investovat do tel: 602760 022
nového zafizeni pro kryogenni david.bek@messergroup.com
odstraniovani otfepi. Nejprve

Tryskaci komora zafizeni s uchycenym koSikem, ve kterém jsou umistény
se zdarma provede zkou$ka na plastove dily

Segment zpracovani plastu

Messer Technogas nabizi:

Technologie pro kryogenni mleti plast(.
Kryogenni odstrarovani otfepll z plastovych dilu.

Uginné gisténi forem peletami suchého ledu nebo suchym snéhem.
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Automatizované cisténi plastll pred lakovanim technologii IceMaster
s vyuzitim suchého snéhu.

o Vysokotlaké a davkovaci systémy pro vstrik plastd s dusikem
aprocesy vypénovani.

© Lokalni chlazeniforem aplikaci kapalného oxidu uhli¢itého.

o Ekonomicky vyhodné dodavky dusiku, oxidu uhli¢itého a suchého

ledu/snéhu.
Gases for Life
Odborné dotazy: Messer Technogas s. r. o.
Ing. David Bek, Ph.D. Zeleny pruh 99
aplikaéni inzenyr 140 02 Praha 4

Tel.: +420 241 008 100
Tel.: +420 602 760 022 info.cz@messergroup.com
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