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Prumyslové cisténi

suchym ledem

- neabrazivni Gprava povrchu

/ Ing. Jifi Svato$

Co je to povrchova uprava? Definice fika: ,Spe-
cidlni osetfeni povrchu materidlu nebo dilu bud
opracovanim, zpracovanim nebo nanesenim vrstvy
materialu. Pouziva se predevsim pro lepsi odolnost
proti korozi, otéru, zvysené teploté apod., nebo
pro zlepseni vlastnosti povrchu (mechanickych,
chemickych, estetickych, trecich atd.)” Lze k této
definici pfifadit technologii neabrazivniho cisténi
suchym ledem? Domnivame se, Ze ano. Pro jeji spe-
cidlni vlastnosti, moznosti a pouziti se stava novou
moznosti, jak pfipravit funkéni plochy napt. pro dal-
i operace. Kromé toho lze tuto technologii vyuzit
i mimo oblast primyslovych aplikaci, a to pro este-
tické oziveni dfeva na chatach a chalupach, Zulo-
vych schod( v bytovych domech nebo odstranéni
zvykacek na kolonadach.

Uvod do problematiky

Jak jiz nazev ptispévku napovida, jde o technolo-
gii cisténi, ktera je velmi podobna klasické metodé
tryskani s pouzitim pevnych castic. Tryskacim mé-
diem oviem nejsou ocelové broky, pisek nebo po-
dobné materidly, ale pelety (granule) suchého ledu.
Ty jsou unaseny stlacenym vzduchem do tryskaci
pistole a nasledné pfimo na ¢isténé povrchy. Z vyse

uvedeného vyplyva, ze k Uspésnému tryskani je za-
potiebi suchého ledu, tryskaciho zafizeni a pfislus-
ného mnozstvi stlaceného vzduchu. Jednotlivym
polozkam se budeme v nasledujicim textu vénovat
podrobnéji.

Suchy led

Suchy led je pevné skupenstvi CO,, je vynikajicim
pfirodnim chladivem a je bez zdpachu. Povrchova
teplota samotné pelety je ca. -78 °C, proto neobsa-
huje choroboplodné zarodky a je bakteriostaticky.
Netaje, nezanechava mokré stopy a neposkozu-
je zbozi. A diky témto vlastnostem je technologie
tryskani peletami vhodna i do takovych provozd,
jako napft. farmaceuticky a potravinaisky pramysl.
Pelety suchého ledu - granule pevného skupenstvi
se vyrabéji v zafizenich, kterd se nazyvaji Peletizé-
ry (obr. 1). V tomto zafizeni pfechazi kapalné co,
do skupenstvi pevného a pomoci vystupni matri-
ce jsou pelety formovany do pozadovaného tvaru
a velikosti (@ 3, 6, 10 a 16 mm). Pfi atmosférickém
tlaku peleta sublimuje (pfechazi z pevného skupen-
stvi do plynného), a proto se musi vyrobené pelety
skladovat v tzv. termoboxech, v kterych se pelety
dopravuji k nasim zakaznik{m.

Obr. 1 - Peletizér Asco A120P-D3
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Obr. 2 - Tryskaci zarizeni ASCOJET Nanojet



Tryskaci zafizeni a tryskani

Vlastni princip tryskani suchym ledem je stejny
jako u obdobnych technologii, oviem vyuzivajici
jiného tryskaciho média. V tryskacim zafizeni jsou
pelety ze zdsobniku davkovany do proudu stlace-
ného vzduchu, kterym jsou unaseny tlakovou ha-
dici do tryskaci pistole. Pomoci rliznych trysek je
proud pelet se vzduchem usmérfiovan na misto,
kde odstranuji nezadouci necistoty. Jde o tzv. tfifa-
zovy efekt c¢isténi. Prvni faze: vliv kinetické energie,
kdy pelety suchého ledu dopadaiji vysokou rychlos-
ti na povrch. Druha faze: termicka - nizka teplota pe-
let zplsobi ochlazeni usazenych necistot tak, ze se
stavaji kiehkymi a lehce oddélitelnymi a treti faze:
sublimace pelet, kdy dochazi az k 700nasobné-
mu zvétseni jejich objemu a explozivnimu efektu.
Vsechny tyto faze narusi a oddéli necistotu od ¢isté-
ného povrchu. Provozni hlu¢nost ¢isténi dosahuje
hodnoty 80-110 dB(A).

Stlaceny vzduch

Nejenom kvalita, Cerstvost a mnozstvi pelet, ale
i kvalitni vzduch je zapotrebi k Uspésnému cisté-
ni. Jako zdroje tlakového vzduchu Ize vyuzit cen-
tralniho tlakového rozvodu v béznych provozech,
popt. pouzit lokdlniho kompresoru. U téch nejbéz-
néjsich tryskacich zatizeni, ktera pokryvaji ca. 95 %
primyslovych aplikaci se pouziva pracovni tlak

v rozmezi 6-8 bar a bézné mnozstvi vzduchu ca.
3,5-6,5 m3/min.

Novinky ASCO

Kazdy rok ASCO predstavi novinku, kterd usnadnu-
je a pomaha cisticim procestim. Posledni novinkou
mezi tryskacimi stroji je typ ASCO Nanojet (obr. 2)
a typ ASCOJET Combi blaster 1708 (obr. 3). Tryskaci
stroj ASCO Nanojet je navrZen specidlné pro plasti-
karsky pramysl. Ma integrovany mlynek pelet, ktery
rozdrti pelety na jemné ¢astice. A nejen to, nové na-
vrzena tryskaci pistole véetné trysky s integrovanym
LCutterem” pfispiva k moznosti k nasazeni pro velmi
jemné cisténi. Tryskaci stroj ASCOJET Combi blaster
1708 je prvni tryskaci stroj ASCO, ktery umoziuje
kombinovat tryskani peletami a pfisdvanim velmi
jemné frakce abraziva (balotina, umély korund, atd.).
Vlivem mozné kombinace tryskani peletami a abra-
ziva se ze stroje stava velmi vykonny stroj idedIni pro
vsechny priimyslové aplikace (obr. 4).

Vyhody tryskani suchym ledem

Pelety suchého ledu pfi kontaktu s ¢isténym po-
vrchem okamzité sublimuji do okolniho vzduchu
a na povrchu soucésti nezanechavaji zddné stopy.
Zbytky po ¢isténi Ize jednoduse zamést nebo vysat.
Proces tryskani Ize realizovat pfimo ve vyrobnim
procesu (obr. 5) bez slozité demontéaze a nakladné
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Messer Technogas nabizi G€inné cisténi
povrchi suchym ledem ASCOJET
v nasledujicich aplikacich:

e Odstranovani velmi pfilnavych necistot jako
plastl, tmeld, kau€ukd, lepidel a natéra.

o Cisténi veteranti, podvozk(i a elektrovyzbroje
kolejovych vozidel.

e Sanace interiérl a exteriérll po pozaru,
odstranéni graffitia Zvykacek.

e Cisténi peci, technologickych zafizeni, kokil,
jadernik( a reflow pajecich peci.

o Cisténi zbytki t&st z pekarenskych zafizeni,
potravinarskych forem a dopravniku.

Gases for Life

Odborné dotazy: Messer Technogas s. r. o.
Ing. Jifi Svato$ Zeleny pruh 99
aplika¢ni inzenyr 140 02 Praha 4
Tel.: +420 241 008 100

Tel.:  +420 602 339 214 info.cz@messergroup.com
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Obr. 3 - Tryskaci zarizeni ASCOJET Combi blaster 1708

odstavky stroje. Tim se prokazatelné snizuji ndklady
na udrzbu vyrobniho zafizeni. Diky vlastnostem su-
chého ledu lIze tuto technologii vyuzit i pro ¢isténi
elektrotechnickych zatizeni (elektromotory, rozva-
déce atd.). Proces tryskani suchym ledem, drti nebo
snéhem lze pouzit jako pfipravnou operaci pred
lakovénim. Pro velmi jemné cisténi Ize vyuzit tzv.
Jcutter”, ktery pelety jesté pred vstupem do vlastni
pistole rozmélfiuje na mensi ¢asti, a ty z povrchu
soucasti odstranuji necistoty citlivéji. Tento ,mly-
nek” je vhodny napft. pro jemnou praci na elektro-
nickych zafizenich.

Tryskani suchym ledem je jisté technologii bu-
doucnosti, a to nejen diky ekonomickym, ale i eko-
logickym pfinostim. Ovsemi tryskani suchym ledem
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Obr. 5 - Tryskdni suchym ledem ve vyrobnim procesu
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Obr. 4 - Technologie tryskdni suchym ledem v praxi

ma své limity a omezeni. Pro posouzeni vhodnosti
nebo nevhodnosti vyuziti madme k dispozici tryskaci
zafizeni pro zkusebni Ucely. Testy tryskanim jedno-
znacné ovéri uc¢innost cisténi a pomohou stanovit
finan¢ni naklady procesu. Veskeré vyse prezentova-
né produkty, peletizéry, termoboxy, tryskaci zafizeni
vcetné jejich zaru¢niho a pozarucniho servisu - jsou
obsazeny v zdkladni nabidce spole¢nosti Messer
Technogas (kontakt na str. 25). |




