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Blick ins Innere des Oberhausener
Gasometers mit dem ,,Big Air Package”.

Liebe Leserinnen und Leser,

waren Sie am Wochenende mit dem Auto unterwegs, haben Sie eine Fahrradtour gemacht oder einfach
im Liegestuhl entspannt? Dann hatten Sie es mit Konstruktionen aus Stahl oder Aluminium zu tun, deren
Komponenten mit Hilfe von Schweif3- und Schneidgasen zugeschnitten und zusammengefligt wurden.

Schweifsen und Schneiden — das klingt im ersten Moment nach traditionellem Handwerk. Dahinter steckt
jedoch viel mehr. Es bedarf umfangreicher Erfahrungen, des optimalen Gases und des passenden Verfah-
rens flr eine bestimmte Anwendung. Dieses Know-how gibt Messer gerne an seine Kunden weiter, auch in
Form von Schweifderschulungen. Passend dazu liefern wir die bendtigten Gase — vom Standard- bis hin zum
individuellen Spezialgemisch. Mehr dazu erfahren Sie in unserem Titelthema.

Eine aulRergewohnliche Metallkonstruktion ist das Gasometer in Oberhausen. Zur Zeit kann dort das ,,Big Air
Package”, eine faszinierende Installation des Kiinstlers Christo erlebt werden. Messer unterstltzt diese
Aktion und hat flr den Gewinner unseres Gewinnspiels (Seite 19) einen besonderen Preis: einen von Christo

handsignierten Ausstellungskatalog.

Es lohnt sich also, in der aktuellen Ausgabe von ,Gases for Life” zu blattern. Viel Spal3 dabei wiinscht hnen

@/A,(A\/

Stefan Messer

lhr
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interessante Themen — es trégt auch

der Umwelt Rechnung. ,Gases for :
Life” wird auf 100 % Recycling-Papier \
gedruckt. ‘(:‘

Dieses Magazin bietet nicht nur Q' “
v

Wenn Sie , Gases for Life” nicht mehr lesen
maochten, werfen Sie das Heft nicht einfach weg,
sondern bestellen Sie es bitte ab. Eine Mail an
angela.bockstegers@messergroup.com geniigt.
Wir bitten Sie, ,ausgelesene” Hefte als Altpa-
pier zu entsorgen.

Gerne senden wir lhnen auch zuséatzliche Ex-

emplare von ,Gases for Life” und freuen uns tiber
neue Leser. In beiden Fallen geniigt eine formlose
E-Mail an angela.bockstegers@messergroup.com.

Titelthema

10

Titelfoto:

Achim Wankum,
Anwendungsspezialist
Schweilen und
Schneiden bei Messer
in Deutschland.

Perfekte Verbindung

Die Methoden von Stahlproduktion und Blechbearbeitung
wurden in den letzten Jahrzehnten enorm verfeinert. Daran
hat auch der Fortschritt der SchweifRtechnik einen grof3en
Anteil, der nicht zuletzt durch neue Gasgemische madglich
wurde. Messer treibt durch zielgerichtete Forschung, Ent-
wicklung und Beratung seit jeher die Verbesserung der
Verfahren mit voran.

Praxisnah

6

Innovation MegaPack

Seit Uber 30 Jahren haben sich Gasflaschenblndel kaum
verandert, die an sie gestellten Anforderungen aber sehr wohl.
Mit dem neu entwickelten MegaPack macht Messer bei der
Bereitstellung von Gasen jetzt einen Quantensprung und bietet
klare Vorteile bei Sicherheit, Handling und Ergonomie.

Gase nutzen

14

Der FuBabdruck wird kleiner

Fir die Herstellung von Papier werden riesige Mengen
Wasser und Chemikalien bendtigt. Mit Gasen und ausge-
kligelten Technologien kédnnen sowohl der Verbrauch von
Energie und Ressourcen als auch der Schadstoffausstof’
deutlich reduziert werden.

Weitere Themen

©
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Wenn Sie unser Magazin langfristig ‘ = ,
aufbewahren wollen, fordern Sie >, *
kostenlos den ,,Gases for Life"-Sammel-

schuber an. il

Kontakt: diana.buss@messergroup.com
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Ungarn: CO, zur Molkeneutralisierung

Wertvoll flir Babys

Die Molkerei Tolnate] verarbeitet als groRter Hersteller
von halbfestem Kéase in Ungarn taglich 250.000 Liter
Molke. Dabei nutzt sie Kohlendioxid von Messer, um
den pH-Wert des wertvollen Rohstoffs bei der Produkti-
on von Molkepulver zu regulieren. Dieses ist ein gefrag-
ter Zusatz flr Babynahrung und andere Lebensmittelpro-
dukte. Molke enthélt gesunde Mineralstoffe sowie
Eiweilde, die denen der Muttermilch ahneln und bei
Babys die Verdauung férdern.

Monika Csere, Messer Hungarogaz

Anita Kotel, friheres Redaktionsmitglied [
von Gases for Life und jetzt im Mutter- |
édchen,_mi

111 %

Serbien: Gase fiir die Autoindustrie

Tank statt Trailer

Messer in Serbien beliefert seit vergangenem Jahr das neue
Werk des Kautschuk- und Kunststoff-Herstellers ContiTech im
nordserbischen Subotica mit Wasserstoff, Stickstoff und Sauer-
stoff. Das Unternehmen, eine Tochterfirma der deutschen
Continental AG, stellt Schlduche fiir die Automobilindustrie her.
Die Gase werden fur die Warmebehandlung verwendet. Anders
als sonst Ublich wird der Wasserstoff nicht in Trailern geliefert,
sondern auf dem Werksgeldnde in einem Tank gespeichert.
ContiTech beschéftigt in Subotica derzeit rund 300 Mitarbeiter.
Der Standort soll jedoch weiter ausgebaut werden, sodass sich
die Belegschaft bis 2016 voraussichtlich verdoppeln wird.

Sanja Samatié, Messer Tehnogas

Tschechien: Technische Gase fiir Benteler-Gruppe

Schweiz: Medizinische Gase fiir Kliniken

Breite Palette

In der tschechischen Niederlassung des Herstellers von
Automobilteilen Benteler in Rumburk wird kiinftig mit einem
ganzen Sortiment an technischen Gasen gearbeitet. Das
Unternehmen benétigt an diesem Produktionsstandort fir
Automobiltechnik Stickstoff, Argon, flissiges Kohlendioxid,
flissigen Sauerstoff sowie Trockeneis-Pellets zur Reinigung
von Pressformen mit dem Trockeneisstrahlverfahren. Der
Konzern ist damit der grofite Kunde von Messer in Tschechien.
Die Benteler-Gruppe mit Hauptsitz in Paderborn ist in den
Geschéftsbereichen Automobiltechnik, Stahl/Rohr und
Distribution aktiv. In der Tschechischen Republik betreibt der
Konzern auRerdem Produktionsstatten in Chrastava, Straz
nad Nisou und Jablonec nad Nisou.

Radek Hanzlik, Messer Technogas
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Spitze im Thurgau

Die Kliniken der schweizerischen Spital Thurgau AG bendti-
gen pro Jahr mehr als 2.000 Flaschenflllungen medizini-
scher Gase. Seit September 2012 werden die Betriebe in
Frauenfeld, MUnsterlingen und Diessenhofen von Messer
beliefert. ,Auschlaggebend fir den Wechsel zu Messer
waren unter anderem die Wirtschaftlichkeit, die Qualitat und
die Flexibilitat bei der Lieferbereitschaft sowie die anwender-
freundliche Lésung des Flaschenbewirtschaftungssystems”,
erklart Claus Wittel, Leiter Technischer Dienst der Spital
Thurgau AG. Damit baut Messer in der Schweiz seine Positi-
on in der Gesundheitsbranche weiter aus und wird zum
Marktfihrer in der Region Thurgau.

Patrick Bodensohn, Messer Schweiz



Ungarn: Stickstoff fiir Spriihflaschen

Osterreich: Stickstoffkiihlung fiir Fassadenteile

Kleine R6hrchen freigesplilt

Die kleinen Kunststoffrohrchen in Spriihflaschen missen frei
von Verunreinigungen sein, bevor der Spriihkopf in der Produk-
tion auf die Flaschen gesetzt wird. Daher werden sie mit
Stickstoff gespdilt. Die ungarische Tochtergesellschaft des
italienischen Unternehmens Farmol fertigt in Nyirbator Sprih-
I"a— flaschen fir pharma-
zeutische und kosmeti-
sche Produkte sowie
Haushaltschemikalien.
Zu den Kunden von
Farmol gehéren Unter-
nehmen wie Henkel
und Schwarzkopf.
Messer liefert den
Stickstoff in Flaschen.

Monika Csere, Messer

Hungarogaz

Erika Dosztaly, Mitarbeiterin im Kunden-
service von Messer in Ungarn, nutzt fir
ihr Styling auch Sprihflaschen.

Riss- und porenfreie Oberflachen

Der Zement flr die Herstellung von Glasfaserbetonlatten wird
bei der Osterreichischen Firma Rieder mit Stickstoff gekUhlt.
Sie kénnen fast wie Holz aussehen und lassen sich auf der
Baustelle ohne schweres Geréat verarbeiten: Die 13 Millimeter
diinnen Glasfaserbetonlatten von Rieder sind zudem vollig
brandbestandig und brauchen spéater weder Anstrich noch
Wartung. FUr die Produktion der porenfreien Betonfassadentei-
le spielt die Temperatur wéhrend des Formprozesses eine
wesentliche Rolle, damit keine Risse entstehen. Das Betonteil
erreicht durch die Kiihlung mit Stickstoff nicht nur hohe Stan-
dards an Dichtheit und Festigkeit, sondern auch die angestreb-
te einwandfreie Oberflache. Im Werk Kolbermoor wird der
Zement durchgangig mit Stickstoff gekihlt — ein Verfahren, das
in der Baubranche sonst meist nur in der warmen Jahreszeit
Anwendung findet.

Herbert Herzog und Heinz Amon, Messer Austria

Deutschland: Experten diskutieren liber Energiespeicherung

Flussige Luft als
Energiespeicher

Experten aus der Energiewirtschaft diskutierten bei Messer
in Bad Soden Uber die Stromspeicherung mit flissiger Luft,
auch Liquid Air Energy Storage (LAES) genannt. Effiziente
Maglichkeiten der Stromspeicherung werden in Europa
dringend gesucht, denn mit der Energiewende wurde die
Stromerzeugung durch Wind- und Sonnenkraft vorange-
trieben. Uberschiissiger Strom droht nun die Netze zu
Uberlasten, auf der anderen Seite sind bei Naturstrom auch
Flauten zu erwarten. Bei der Verfllssigung von Luft durch
das Verdichten und Kihlen — ein Teilschritt der Luftzerle-
gung in ihre Bestandteile Sauerstoff, Stickstoff und Argon
— wird viel Strom bendtigt. Flissige Luft kann ohne weite-
ren Energieaufwand in isolierten Tanks gespeichert wer-
den. Wenn sie verdampft und wieder gasférmig wird,
kénnen durch die Verdampfung Turbinen angetrieben
werden, die einen Teil des Stromes zurlick in die Netze
leiten und sonst Kélte produzieren, die ebenfalls gespei-
chert und im Prozess benutzt werden kann. Die Experten
beurteilten die Technologie als einen moglichen Teil der
Loésung fur die Sicherung der Stromnetzstabilitat auch

in Deutschland. Messer arbeitet zusammen mit dem
britischen Kooperationspartner Highview weiter daran.

Diana Buss, Messer Group

=Metzausgleichsdienste durch die Integration

von Windenergie in Europa werden bis 2020 ein Milliardenmarkt,
Die kryogene Encrgicspeicherung hat das Potenzial,

ein Teil der Losung zu sein. Get into Gases.”

Messer Innovation Forum

1 T.8.2000; Miewier Orgup QembH, Bsd Soden, Miriee-Piats 1

e Lufterrfidisigung st sMermative Werdshren fur Energiripticheiung”

MESSER®

Gases for Life 03 ]2013



Neues Gasflaschenbiindel verbessert Transport, Lagerung und Handhabung

Innovation MegaPack

Die ersten Chemiker, die sich im 18. Jahrhundert mit Gasen beschaftigten, nutzten Glaskolben

und Tierblasen, um die neuentdeckten fllichtigen Stoffe aufzubewahren. Die Entwicklung der

Druckgasflasche im 19. Jahrhundert erlaubte dann die Bereitstellung und Lagerung von gréBeren

Mengen Gas mit hoherem Reinheitsgrad. Die Verbesserung der Materialien machte schlieBlich auch

hohe Betriebsdriicke maglich - 200 bar wurden in Westeuropa in den 1970er-Jahren zum Standard.

F Ur die Versorgung von Kunden mit hohen Bedarfsmengen
werden Ublicherweise 50-Liter-Flaschen in einem Stahlrah-
men zu einem sogenannten Blndel verbaut. Das klassische
Blindel besteht aus zwolf Gasflaschen und wird in dieser Form
seit Jahrzehnten eingesetzt. Mehr als 500.000 solcher Gasfla-
schenbuindel sind heute allein in europaischen Fertigungsbe-
trieben im Einsatz.

Die Anforderungen der Verbraucher an die Qualitat der Gase
sind aufgrund von technischen Entwicklungen in den letzten
40 Jahren kontinuierlich gestiegen. Die Gaseindustrie hat
dabei mit der stetigen Weiterentwicklung der Herstellungspro-
zesse eine aktive Rolle gespielt. Die Gasflaschenbtiindel blie-
ben bisher aber praktisch unverandert. Mit MegaPack, dem
neue Blndel von Messer, macht die Bereitstellung von Gasen
hoher Qualitat in Blindeln jetzt einen Quantensprung.

.Wir haben im Rahmen eines Entwicklungsprojekts das Fla-
schenblindel von Grund auf neu konzipiert und vollziehen
damit einen lange Uberfalligen Entwicklungsschritt bei der
Verpackung von Industriegasen”, erklart Alexander Kriese,
Geschaftsfihrer von Messer GasPack. ,Mit MegaPack wird
die Qualitat sichtbar gemacht und die Sicherheit neu definiert.
Gleichzeitig bietet es vollig neue Ansatze fur Wirtschaftlichkeit,
Ergonomie, Nachhaltigkeit und Design. Damit wird die Hand-
habung flr alle Anwender leichter und effizienter.”

Fir seine besonders gelungenen Detaillésungen wurde
MegaPack beim international renommiertesten Designwett-
bewerb, dem red dot Award fir Produktdesign, mit einer
.honourable mention” ausgezeichnet. Messer hat mehrere
Patente zu den innovativen Lésungen angemeldet. Die ersten
MegaPack werden zurzeit an Kunden aus dem Bereich Laser-
technik ausgeliefert.

Alexander Kriese, Messer GasPack, und Tim Evison,

Messer Group
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Praxisnah
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Sicherheit neu definiert:

e Alle gasfuhrenden Teile sind konsequent durch StoRschutz
gesichert

e Zuganglich sind nur die fir die Gasentnahme notwendigen
Anschlisse und Ventile

* Uberrollbligel garantieren eine hohe Stabilitit auch
im Extremfall @

 Neuer, manipulationssicherer Originalitatsverschluss @

e Gaseart klar ersichtlich durch produktbezogene Farbgebung
auf den Schutzleisten (laut internationalem Standard, z. B.
Wei3 = Sauerstoff, Dunkelgrin = Argon) €@

e Gasanschluss nicht im Kopfbereich, sondern in Arbeitshéhe

e Anzahl der verbauten gasdichten Druckverschraubungen
um die Halfte reduziert

Handling optimiert:

e Zentrales, ergonomisch gut zugéngliches Bedienpanel @

e GrofRflachige und von weitem erkennbare Flllstandsanzeige

e Duplex-Technologie (im Bindel integrierter Druckminderer)
ermoglicht Gasentnahme mit 200 und 300 bar

® 300 bar bedeutet: weniger Arbeitsvorgange an der Gasver-
sorgung, erhohte Arbeitsleistung und Arbeitskontinuitat,
geringere Spllverluste

e Quadratischer Platzbedarf ermdglicht optimale Flachennut-
zung im Fullwerk

Wirtschaftlichkeit verbessert:

e Hohere Arbeitskontinuitat (Ftllung mit 300 bar)

e \Weniger Spulverluste

e Duplex-Konzept (300 bar) fir 6kologischen und
6konomischen Transport

Das neue MegaPack optimiert das Handling im
Fullwerk (grofRes Foto)-und den Transport

Alexander Kriese
Managing Director

(Qben rechts) spUrbar.ﬂDer Umerschit_ed zu den Messer GasPack GmbH
bisherigen Flaschenblindeln ist deutlich zu Tel + 43 50603-262
erkennen (oben). - )

. A alexander kriese@messergroup.com
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Annette Bonnen-Schlunke, die am Empfang von Messer in Krefeld, Deutschland, arbeitet,
Lbegrint” ihren Arbeitsplatz mit Blumen in einer Kristallglasvase.

Polen: Sauerstoff in der Glasherstellung

Sauerstoff
ersetzt Methan

n der Kristallglasfabrik Violetta im
I polnischen Stronie Slaskie wird eine
neue Technologie in den Schmelzéfen
eingesetzt: Durch die Anreicherung der
Verbrennungsluft mit reinem Sauerstoff
wird weniger Methan als Brennstoff
bendtigt, dadurch entstehen als Abgas
weniger CO, und Stickoxide, die die
Umwelt belasten. Die Kristallglasfabrik,
gegrindet im Jahr 1864, gehort zu den
dltesten Glasproduzenten in Polen und
ist gleichzeitig einer der letzten verblie-
benen Hersteller fir traditionelles Blei-
kristall. Die maschinell und per Hand
gefertigten Kollektionen sind unter
Experten auf der ganzen Welt bekannt.

Jarostaw Ferda, Messer Polska

Sri Lanka: Trockeneisreinigung von Formwerkzeug

Die perfekte Silhouette

BH-KC’)rbchen erhalten durch die
einliegenden, geschdumten Blsten-
schalen ihre passende Form. Die Form-
werkzeuge fir die Blstenschalen
werden schonend mit Trockeneis gerei-
nigt. So zart Dessous auch sind, die
Herstellung von Blstenschalen aus
geschaumten Kunststoffen ist ein ganz
prosaischer technischer Vorgang, bei
dem Polyurethan (PU) aufgeschaumt
und in eine vorgegebene GréRe und
Passform gebracht wird. Auf diesen
Produktionsschritt ist Silueta Pvt Ltd. in
Sri Lanka spezialisiert. Das Unterneh-
men stellt monatlich 100.000 Paar
Bustenschalen fur Marken wie Victoria's
Secret und Marks & Spencer her. Die
daflr bendétigten Formwerkzeuge
missen regelméaRig schonend und
zugleich effizient von Rickstanden
befreit werden. Silueta reinigt die For-
men mit dem Trockeneisstrahlgeréat

Gases for Life 032013

ASCOJET 908 von ASCO. Die Reini-
gung einer Form dauert mit Trockeneis
(Kohlendioxid im festen Zustand) weni-
ger als finf Minuten, wahrend die friihe-
re manuelle Methode etwa 20 Minuten
pro Form beanspruchte. Dies flhrt bei
16 Formen, die alle zwei Tage gereinigt
werden mussen, zu einer enormen
Zeitersparnis. Zudem hat sich der
Verschleifd der teuren Formen deutlich
verringert, da das Trockeneisstrahlver-
fahren die zu reinigenden Oberflachen
nicht beschadigt.

Nicole Urweider, ASCO Kohlensaure

Ty

Dank der Trockeneisreinigung werden
die Formwerkzeuge zur Herstellung von
Bulstenschalen geschont.




Deutschland: Stickstoff fiir die Forschung
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Macht den Weg frei: eisbrechendes Containerschiff von Nordic Yards. Seit 1946 fertigen
die Werften des Unternehmens unter anderem Hochtechnologie-Schiffe fir den Einsatz in

der Arktis.

Eiskalte Bedingungen

ie Werftgruppe Nordic Yards testet

kinftig Neukonstruktionen fir
Schiffe und Offshore-Anlagen in der
deutschen Ostsee-Stadt Warnemiinde
unter arktischen Bedingungen. Dabei
durchlaufen die Bauteile eine 15 Meter
lange Teststrecke, die mit tiefkaltem
Stickstoff von Messer gekihlt wird. Mit
dem Stickstoff lasst sich simulieren,
wie sich die Komponenten in der Pra-
xis, etwa beim Transport von bis minus
164 Grad Celsius kaltem fllssigen
Erdgas, verhalten. , Bei den Tests
werden unter
anderem neuartige
Isolierwerkstoffe
erprobt”, er-
lautert Burghard
Zimmermann,
Konstruktionschef
bei Nordic Yards.
Aufderdem wird das
Spannungsverhalten
des Materials unter
Extrembedingungen
untersucht. Als
erste Testmodelle
werden ein Doppel-
hillentank, eine
Flissiggas-Deckslei-

tung mit Enteisungssystem sowie eine
doppelwandige Bunkerleitung mehrfach
von plus zehn auf minus 163 Grad
Celsius abgekuhlt und wieder aufgetaut.
Das Forschungsprojekt ist Teil des vom
Bundesministerium fir Bildung und
Forschung geférderten Netzwerks
POLAR (Production, Operation and
Living in Arctic Regions). Dem Zusam-
menschluss gehdren zehn Unternehmen
und drei Forschungseinrichtungen an.

Michael Behnke, Messer Industriegase

Testlauf der ersten Einheit unter der Leitung von Burghard
Zimmermann (Mitte): Bei den Tests unter realen Bedingungen
kommt tiefkalter Stickstoff von Messer zum Einsatz.

—_
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Mit Menschen

6 Fragen an
Dr. Hans-Gerd Wienands

Dr. Hans-Gerd Wienands (46) ist seit 2004
Chief Financial Officer von Messer Group in
Bad Soden. Er lebt mit seiner Frau und seiner
Tochter in Kerpen in der Ndhe von Kdln.

- B os e

|

. Meine bisher groBte berufliche

Herausforderung bei Messer war...

... die Finanzierungen und Refinanzierun-
gen in den Jahren 2004 und 2005, mit
denen Messer seine Fremdkapitalbasis
deutlich erweitert und seine Abhangigkeit
von den Banken erheblich reduziert hat.
Anderen Unternehmen gelang dies nicht,
was ihnen in der Finanzkrise zum Verhang-
nis wurde.

. Flir mich ist ,typisch Messer”, ...

... der Uber viele Jahre gewachsene enge
und in vielen Fallen freundschaftliche
Zusammenbhalt im Unternehmen. Auch
deshalb fallt es uns manchmal leichter,
alte Zopfe abzuschneiden, um dadurch
erfolgreicher wirtschaften zu konnen.

. Meine Starken sind...

... zugleich meine Schwachen: Ich bin ein
ungeduldiger Mensch, der die Dinge in
klrzester Zeit mit guten Resultaten voran-
treiben will.

. Ich habe eine Schwiche fiir...

... Essen und Trinken, was man mir leider
auch ansieht.

. Welche Eigenschaft von Gasen, welche

Gaseanwendung fasziniert Sie?

Ich erzahle unseren Finanzpartnern in
Europa, China und den USA immer wieder
gerne vom Einsatz unserer Gase in
Lebensmitteln. San Pellegrino ist ein
Beispiel, das man wirklich auf der ganzen
Welt kennt. Das macht unsere Tatigkeit
flr AufSenstehende transparent und
hautnah erlebbar.

. Die wichtigste Erfindung des letzten

Jahrhunderts ist...
... das Internet.

Gases for Life 032013

9



10

Service und Know-how fiir SchweiBen und Schneiden

Perfekte Verbindung

Erinnern Sie sich, wann Sie das letzte Mal an einem Auto eine
Rostbeule gesehen haben? Es dirfte eine Weile her sein!

Die Methoden von Stahlproduktion und Blechbearbeitung
wurden in den letzten Jahrzehnten enorm verfeinert. Der Trend
geht zum Hightech-Materialmix, der genau auf die Verwen-
dung abgestimmt ist. Daran hat auch der Fortschritt der
SchweiBtechnik einen groBen Anteil, der nicht zuletzt durch
neue Gasgemische mdoglich wurde.

Gases for Life 03 |2013




M esser treibt durch zielgerichte-

te Forschung, Entwicklung und
Beratung seit jeher die Verbesserung
der Verfahren zum SchweifRen und
Schneiden mit voran. Die Impulse
kommen aus dem téglichen intensiven
Austausch mit den Anwendern. Denn
Service bedeutet bei Messer: aktive
Problemlésung und Prozessoptimierung
mit langfristiger Perspektive. Beson-
ders fur den Automobilbau fertigen eine
Vielzahl von spezialisierten Zulieferern.

Sicherheit im Auto

Um bei dem Beispiel Auto zu bleiben:
Ein durchschnittlicher Mittelklasse-
wagen wurde in der Vergangenheit von
rund 5.000 SchweifRpunkten und Gber
hundert angeschweil3ten Bolzen zusam-
mengehalten. Zur Verbesserung des
Crashverhaltens und der Korrosions-
bestandigkeit halten zunehmend auch
SchmelzschweilRverfahren wie das
MAG-Schweifden und das Laserschwei-
3en und -I6ten Einzug in die Auto-
produktion. SchweiRen und thermisches
Schneiden — hier dominieren das Laser-
und Plasmaschneiden — sind hochkom-
plexe Prozesse, bei denen es auf zahl-
reiche Details ankommt: Wie dick ist das
Blech? Handelt es sich um verschiedene
Materialkombinationen? Hat es einen
temporaren Rostschutz oder eine Ver-
zinkung? Von welcher Seite und in wel-
che Richtung wird geschweil3t? Welche
Art von Gerat wird verwendet? Wird mit
oder ohne Zusatzstoffe gearbeitet?

EinflussgrofRen im Blick

.Schon die Anzahl der moglichen Ein-
flussgroRen ist riesig, und die Summe
der moglichen Kombinationen lasst sich
gar nicht beziffern”, so Dr. Bernd
Hildebrandt, der am Standort Krefeld das
Technologiemanagement Gase zum
Schweifden und Schneiden leitet. , Dar-
aus ergibt sich eine fast unliiberschaubare
Vielfalt moglicher Schweil-Situationen,
die dank des technischen Fortschritts
zudem standig zunimmt. \Wer hier auf
dem Stand der Dinge bleiben will, muss
auch wissenschaftlich fit sein.”

Mario Rockser, Anwendungsspezialist
SchweilRen & Schneiden, erklart
Redaktionsmitglied Benjamin Auweiler
praktische Methoden zur Uberprifung
der Gasdurchflussmenge.

Messer verfligt nicht nur Uber eigene
Labors und hochkaréatige Spezialisten,
sondern dartber hinaus auch Uber ein
dichtes Experten-Netzwerk, wie Bernd
Hildebrandt erklart: ,, Dank der langen
Tradition in der Metallbearbeitung nimmt
Deutschland im Bereich der Schweil-
technologie einen Spitzenplatz ein. Hier
sind nicht nur viele der Weltmarktfihrer
dieser Branche zu Hause, es gibt auch
eine einmalige Dichte an wissenschaft-
lichen Instituten. Mit einer ganzen Reihe
von ihnen unterhalten wir enge Arbeits-
kontakte und fungieren als Mittler zwi-
schen Forschung und schweilRtechni-
schem Alltag.”

Know-how = Problemlésung

So kann Messer den Kunden fachkompe-
tente Beratung auf hochstem Niveau
bieten. Bernd Hildebrandt beschreibt die
Zusammenarbeit am Beispiel eines Land-
maschinenherstellers: Beim Verlassen
des Werks sahen seine Bodenbearbei-
tungsgerate noch einwandfrei aus, doch
nicht selten platzte der Lack an den
SchweilRndhten schon beim ersten
Einsatz stellenweise ab. ,,In einem
solchen Fall schauen wir uns die einge-
setzten Materialien genau an und analy-

Titelthema

sieren den Prozess im Einzelnen, um die
Ursache des Problems zu bestimmen.”
Bei der Analyse werden alle relevanten
Parameter in Augenschein genommen
und Lésungsvorschlage gemacht. Diese
konnen sich auf Teile der Anlage, einzel-
ne Prozessschritte oder die verwendeten
Gase beziehen. Bei den Pfligen kam her-
aus, dass sich auf der SchweilRnaht
Silikatinseln (Schlackeinseln) gebildet
hatten. Sobald die Gerate den Kraften
von Traktor und Acker ausgesetzt waren,
|6sten sich diese oberflachlichen Silikate
(Schlacke) und rissen Locher in die nagel-
neue Lackschicht. Abhilfe bot der Um-
stieg auf ein Schweifdgas mit einem Anteil
von vier Prozent Sauerstoff (Ferroline X4),
das die Bildung von Schlacken und
Schweildspritzern deutlich reduziert.

Schadlinge im Schlauch

Wenn ein Wassermolekdl (H,O) beim
SchweilRen in den Lichtbogen gerat, wird
es in seine Bestandteile Wasserstoff (H)
und Sauerstoff (O) zerlegt. Beide Gase
kénnen beim SchweilRen ausgesprochen
storende Wirkungen entfalten. Hochle-
gierte Chrom-Nickelstdhle reagieren mit
Sauerstoff, dabei konnen Anlauffarben
entstehen, die auch nach einer Lackierung

Fortsetzung auf Seite 12 —

Gases for Life 032013
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o Formiergas
(z. B. Argon-/Stickstoff-/
Wasserstoff-Gemisch)
wird in das Werkstiick

Formieren von Rohren

9 Durch die anhaltende Formier-
gasstromung wahrend des
Schweildprozesses gelangt
kein Sauerstoff an die

ermaoglicht den
Schweildprozess
und schitzt die

geleitet.

Formiergas
<=
=>

Schweil3stelle.

9 Durch die Formiergasvorrichtung wird eine
laminare Formiergasstromung erzeugt, die
den Sauerstoff im Inneren des \Werkstiicks
bereits vor dem Schweil3prozess verdrangt.

Zusatzlicher Auslass
sichert ein schnelles
Spllen der Formiergas-
= vorrichtung und dient

dem Druckausgleich.

Schweil3stelle
von aullen.

Schweil3-
schutzgas

Korrosionsbestandigkeit
etwa bei hochlegiertem
CrNi-Stahl bleibt erhalten.

Quelle: Messer Group

Beim Schweillen von gasempfindlichen Werkstoffen wie CrNi-Stahle sind zur Sicherstellung der Korrosionsbestandigkeit Anlauf-
farben zu vermeiden. Dieses erfordert einen ausreichenden Schutz auch auf der Rickseite der Schweiféstelle vor Sauerstoff und
Feuchte aus der Umgebungsluft. Erreicht wird dies durch das Formieren.

sichtbar bleiben. Wasserstoff dringt leicht
in flissiges Metall ein: Bei Aluminium
bildet er dann unerwlnschte Poren, bei
Baustahl kdnnen Risse in der Schweil3-
naht entstehen. Die Quelle dieser ,Ga-
seschadlinge” ist haufig die normale
Luftfeuchtigkeit. Die Wassermolekdile
gelangen allerdings nicht direkt aus der
Luft in den Schweildprozess, denn diese
wird durch das Schutzgas ferngehalten.
Das Schutzgas selbst kann aber durch
die Luftfeuchtigkeit kontaminiert sein.
Der Grund dafir sind in der Regel unge-

eignete Leitungsschlduche. Bei einfa-
chen Druckluftschlduchen aus dem
Baumarkt dauert es nur wenige Sekun-
den, bis eine nennenswerte Menge H,0
in Form von Wasserdampf durch den
Gummimantel ins Innere dringt. Grindli-
ches Spllen mit sauberem Schutzgas
hilft zwar, ist aber bei punktuellen
Schweillvorgéngen nicht immer praktika-
bel. Die wirksamsten Vorkehrungen sind
deshalb hochwertige Schlauche. Einfa-
che Druckluftschlauche sind schlichtweg
ungeeignet. Es sollten nur speziell fir die

Stefan Messer und Dr. Bernd Hildebrandt auf der SchweiRen & Schneiden 2009

Gases for Life 032013

SchweilRtechnik vorgesehene Schlduche
verwendet werden. Diese sind in der
Regel nach DIN EN ISO 3821 (friiher DIN
EN 559) oder DIN EN 1327 zertifiziert.
Eine weitere Hilfestellung bietet das
DVS-Merkblatt 0971 ,, Hinweise zur
Auswahl von Gasschlauchen fir das
Schutzgasschweifden”.

Die Porenbildung in der Schweif3naht
hangt nicht nur vom Feuchtigkeitsgehalt
im Gas ab, sondern auch vom Gasge-
misch selbst. So ist beim Aluminium-

Treffen Sie unsere Experten bei der Messe
SchweiBen & Schneiden in Essen

16.-21. September 2013, Halle 6.0 Stand D117
Neben Messer sind dabei:

e Messer Cutting Systems
— Schneidanlagen
e Messer Soft

— Software fiir Schweilk- SCHWEISSEN
und Schneidanlagen & SCHNEIDEN
e (Castolin
— Zusatzwerkstoffe .
No.1
e Jenoptik Wit

— LaserschweiRanlagen

Wir freuen uns auf lhren Besuch!



schweillen mit Argon 4.6 eine Porenbil-
dung schon ab 490 ppm zu erkennen.
Bei dem Argon-Helium-Stickstoff-
Gemisch Aluline Heb0 liegt dieser Wert
mit 1.250 ppm mehr als doppelt so hoch.
Die Porenbildung beginnt also erst bei
deutlich héherem Wassergehalt.

Grundlegende Fragen

Immer wieder ergeben sich aus dem
Austausch mit den Anwendern auch
neue, grundlegende Fragen, etwa well
die Schweilstechnik standig weiter fort-
schreitet. Ein Beispiel daflr ist die Frage
der Porenbildung bei Aluminium — Poren
schwachen die SchweiRnaht und damit
die Stabilitdt der ganzen Metallkonstruk-
tion. Gerade bei den modernen, schnellen
SchweilRverfahren kénnen sehr kleine
und viele Poren entstehen, die bei der
Ublichen Kontrolle per Rontgenbild kaum
sichtbar sind. Das ergab eine kirzlich
bei Messer abgeschlossene Untersu-
chung. ,,Wir konnten aber auch zeigen,
dass man mit der Verwendung neuer
Dreistoffgemische mit einem hohen
Anteil an Helium die Gefahr der Poren-
bildung deutlich reduzieren kann”,
erklart Michael Wolters, Technologie-
manager Schweifden & Schneiden.

Partner des Mittelstands
Ob Forschungsprojekt oder Anwen-
derberatung — am Anfang steht immer
die Frage nach der Prozessoptimierung
mit und fir die Kunden. In der Branche
der Metallbearbeitung handelt es sich
haufig um kleine und mittelstandische
Unternehmen, die strukturell gut zu
Messer passen. Messer kann bei der
Forschung und Entwicklung mitreden,
bietet ein umfassendes Know-how und
ist in den wichtigen Gremien der In-
dustrie vertreten. Das Gleiche gilt fur
die internationale Prasenz, um global
agierende Kunden, etwa mit Produkti-
onsstatten in China, angemessen be-
treuen zu kénnen. Michael Wolters: ,Wir
haben die richtige Grofe flr beides.”

Dr. Dirk Kampffmeyer, Messer Group

Dr. Bernd Hildebrandt
Leiter Technologiemanagement

Gase zum SchweiBen und Schneiden
Messer Group GmbH

Tel: +49 2151 7811-236
bernd.hildebrandt@messergroup.com

Im Gesprach mit

Wolfgang Peeters, Prokurist und LehrschweiBBer bei der

Carl Lixfeld GmbH & Co. KG

Messer hilft

uns bei der Auswahl
des optimalen
Gases.”

Gases for Life: Wie kam der Kontakt mit
Messer zustande?

Wolfgang Peeters: Wir haben schon friher
unsere Gase von Messer bezogen. Dazu
kam die personliche Bekanntschaft tber
den Deutschen Verband fir Schweif3en
und verwandte Verfahren (DVS).

Gases for Life: WWarum haben Sie beschlos-
sen, Gase von Messer anzubieten?

Wolfgang Peeters: Wir wollten unser Port-
folio abrunden und haben uns mit Messer
fir einen Technologiepartner entschieden,
der uns umfassend unterstitzen kann.

Gases for Life: Wie sieht diese Unterstit-
zung aus?

Wolfgang Peeters: Unsere Kunden kommen
heute mit einem Produkt zu uns und méch-
ten von uns die dazu passende Schweif3-
technologie bekommen. Wir wéhlen das

Lixfeld SchweiBtechnik

Die 1905 gegriindete Metall-Handelsfirma
Ubernahm 1956 die Werksvertretung fir den
Schweildtechnikhersteller Cloos. Spater
kamen weitere Vertretungen flr die Firmen
Hypertherm und Plasma Laser Technology
hinzu. Die Produktpalette umfasst heute
unter anderem Plasma-Schneidgerate,
Schweifdroboter und Plasma-Hybrid-
Schweil3anlagen. Eine Reparaturwerkstatt
sowie eine Serviceabteilung flr Schweil3-
stromquellen und SchweilRroboter runden
das Angebot des Unternehmens mit Stand-

Verfahren aus, machen bei automatisierten
Prozessen Machbarkeitsstudien und definie-

ren die Parameter. Messer hilft uns bei der
Auswahl des optimalen Gases.

Gases for Life: Das hort sich eher nach einer
Nebensache an.

Wolfgang Peeters: Das ist es aber nicht.
Das Gas hat entscheidenden Einfluss auf die
Qualitat der Naht und auf den Ablauf des
SchweilRprozesses. Einer unserer Kunden
stellt zum Beispiel Blechverkleidungen flr
Transportgestelle her. Sie wurden bisher
mit dem sogenannten WIG-Verfahren
geschweifst. Mit einem neuen Dreikompo-
nentengas, dessen Verwendung Messer
vorschlug, konnten wir den Prozess auf ein
MIG-/MAG-Verfahren umstellen, das dem
Kunden enorme Vorteile bringt: eine groRere
Abschmelzleistung, schnellere Taktzeiten
und eine erstklassige Schweif3naht, die nicht
nachbearbeitet werden muss.

Redaktion

orten in Siegen und Kempen ab. Seit 2012

vertreibt Lixfeld auch Gase von Messer.
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Gase und Technologien fiir die"umweltfreundliche Papierherstellung

Der FuBabdruck wird kleiner

fi':'_F:

Ob es der Einkaufszettel ist und spater der Kassenbon vom Supermarkt, ob das Dokuméntl fur
die Besprechung im Buro, das Malbuch fur die Kinder oder die Rolle furs stille Ortchen - Papier
brauchen wir alle taglich, trotz Computer und Internet. 2012 wurden laut dem Verband der.Papier-
industrie allein in Deutschland mehr als 22 Millionen Tonnen Papier, Karton und Pappe_hergestellt.

Bis aus einem Baumstamm oder ei-
nem Stapel Altpapier verkaufsferti-
ges Papier wird, werden enorme Men-
gen Wasser und Chemikalien benétigt.
Mit Gasen und ausgekligelten Technolo-
gien kénnen dabei sowohl der Verbrauch
von Energie und Ressourcen als auch
der Schadstoffausstof’ deutlich reduziert
werden.

Messer befasst sich seit langem intensiv
mit der Entwicklung von Anwendungen
und Losungen, die eine nachhaltige
Papierproduktion erméglichen. So ist

das Konzept der ,,Griinen Papierfabrik”
entstanden, das im Jahr 2011 flr die
Osterreichische Auszeichnung TRIGOS
flr Corporate Social Responsibility nomi-
niert war. Teile des Nachhaltigkeitskon-
zepts werden zum Beispiel beim
tschechischen Papierhersteller KRPA
Holding umgesetzt. Bereits 2010 instal-
lierte Messer am Sitz des Unternehmens
in Hostinné im Vorland des Riesenge-
birges eine Anlage zur Neutralisierung
des alkalischen Abwassers mit Kohlen-
dioxid. Es wird in Wasser zu Kohlenséaure,
die bei der Aufbereitung von Abwasser

Gases for Life 032013

umweltschéadliche und teure Mineral-
sduren ersetzen kann.

In einem zweiten Schritt hat Messer fir
KRPA eine biologische Reinigungsanlage
zum Abbau der organischen Belastung
geplant und schlieflich 2012 gebaut und
in Betrieb genommen. Die neue Anlage
nutzt ein freigewordenes, vorhandenes
Becken und erganzt die bis dahin genutz-
te mechanisch-chemische Technologie.
Anstelle von einfacher Luft bringt sie
reinen Sauerstoff in das Belebungsbe-
cken der Klaranlage. Dieser erlaubt eine
hohe Aktivitat der aeroben Bakterien, was
die biologischen Abbauprozesse in der
kompakten Anlage deutlich beschleunigt.
Seit Anfang Januar 2013 ist die neue
Anlage in Betrieb. Die Qualitat des Ab-
wassers hat sich seither drastisch verbes-
sert. Die gesetzlichen Grenzwerte wer-
den nun um 70 Prozent unterschritten —
zum Wohle der Elbe, an deren Oberlauf
KRPA anséssig ist.

Um den 6kologischen Fuf3abdruck der
Papierproduktion noch weiter zu verklei-
nern, arbeitet Messer in Spanien ge-

meinsam mit dem spanischen Tissue-
papierhersteller Goma-Camps und dem
slowenischen Forschungsinstitut |OS an
einem von der Europaischen Union
geférderten Projekt zur Entwicklung
umweltfreundlicher und kostenglnstiger
Technologien flr die Papierindustrie.
Die Forderung erfolgt im Rahmen des
Programms Eurostars, welches die
Zusammenarbeit europaischer Unter-
nehmen in den Bereichen Forschung
und Entwicklung unterstltzt. Ziel dieses
Projektes ist zum einen die Entwicklung

Die Neutralisation alkalischer Abwasser ist
eine Aufgabe fur viele Industrien.



Das Prinzip der Abwasserbehandlung mit CO, und 0,

@ Die Aktivitat der aeroben
Bakterien wird gesteigert

und die biologische

Reinigung beschleunigt.

134 S bl L L

4 Co .

/'D"\a:t

0 Bei der Produktion

van Papier e Zulassiger Beraich L
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€ Kohlendioxid wird
zugeflhrt und neutralisiert
Abwasser.

geleitet.

eines geschlossenen Wasserkreislaufs,
um den Frischwasser- und Energiever-
brauch sowie die Verwendung giftiger
Chemikalien zu reduzieren. Zum anderen
arbeiten die Spezialisten an einem Verfah-
ren, das ein vollkommen chlorfreies
Bleichen der Rohfasern ermdglicht.
Damit konnte der Anteil recycelter
Fasern in der Papierproduktion deutlich
erhoht werden.

experimentiert, seit Herbst 2012 werden
die Versuche in industriellem Maf3stab
bei Goma-Camps weitergeflhrt. Sowohl
Kohlendioxid als auch Sauerstoff und
Ozon kommen dabei zum Einsatz. Die
Projektphase soll Mitte 2014 beendet
werden.

Goma-Camps legt groRen Wert auf
moglichst nachhaltige Produktionsmetho-
den und arbeitet nicht zuletzt zu diesem
Zweck schon seit vielen Jahren mit
Messer zusammen. Die Firmengruppe,

Das Forschungsprojekt lauft seit Sep-
tember 2011 — zundchst wurde im Labor
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Eine Mitarbeiterin von Goma-Camps notiert Anzeigenwerte der CO,-Kontrolleinrichtung.

9 Dieses wird in
ein Klarbecken

wessen®

Sauerstoff

ﬂ Reiner Sauerstoff
wird ins Klar-
becken dosiert.

Cuwelle: Messar Group

deren Hauptsitz in La Riba (Tarragona)
liegt, fUhrt das EU-Eco-Label, das wich-
tigste Umweltschutz-Zertifikat der Euro-
paischen Union. Von Messer bezieht das
Unternehmen Kohlendioxid, mit dessen
Hilfe verschiedene Betriebsparameter
stabilisiert werden. Zudem sorgt auch bei
Goma-Camps Sauerstoff von Messer flir
eine biologische Abwasserklarung. In
seinen Produktionszentren in Spanien
und Portugal stellt das Papierunterneh-
men jahrlich rund 90.000 Tonnen Tissue-
papier her.

Redaktion

Dr. Monica Hermans

Manager Application Technology
Chemistry/ Environment

Messer Group GmbH

Tel: +49 2151 7811-221
monica.hermans@messergroup.com

Gases for Life 032013

15



16

Lebensmittel

Ungarn: CO,-Diingung fiir Gewachsh3user

Mehr Letscho

Die GroRgartnerei Floratom im stidungarischen Szeged setzt
von Messer geliefertes Kohlendioxid ein, um den Ertrag ihrer
Gewachshauser zu steigern. Wenn die Atmosphére in den
Treibhausern mit CO, angereichert wird, vertragen die Pflan-
zen hdhere Temperaturen ohne Einbufden bei der Qualitat der
Frichte. Im Gegensatz zu anderen Diingemethoden wird mit
dem Gas keine zusétzliche Feuchtigkeit in die Gewachshauser
eingebracht. Floratom war die erste Gartnerei Ungarns, die
diese Methode eingesetzt hat — unter anderem bei der Zucht
von Tomaten und Paprika, aus denen die nationale Spezialitat,
das Schmorgericht Letscho zubereitet wird.

Monika Csere, Messer Hungarogaz
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Laszl6 Kékesi, regionaler Vetriebsmanager von Messer
Hungarogaz im Gewachshaus von Floratom Kft in Szeged.

Frankreich: Gourmetgase fiir Biobackmischungen

Margot Joubert fihrt ihr Geschaft gemeinsam mit ihrer Schwester
und mit viel Liebe zum Detail.

Schwesterliche Synergie

Der franzdsische Hersteller von Bio-Backmischungen, Marlette,
setzt bei der Verpackung seiner Produkte auf Gourmetgase von
Messer. Der Firmenname ist aus den Vornamen der Inhaberin-
nen Margot und Scarlette Joubert zusammengesetzt. Die
beiden Schwestern — Scarlette ist Hotelfachfrau, Margot
Lebensmittelingenieurin — haben ihr Unternehmen 2010 gegrin-
det. Sie beziehen die durchweg natlrlichen Zutaten fir die
Brot- und Gebéckmischungen aus ihrer Heimatregion Poitou-
Charentes, in der auch ihre junge Firma angesiedelt ist. Die
Qualitat ihrer Waren und der Trend zu bewussterem und gesin-
derem Essen hat Marlette ein kraftiges Wachstum beschert.
Die Produkte werden in Feinkostladen verkauft, zu denen auch
einige renommierte Adressen wie das Kaufhaus Le Bon Marché
in Paris gehoren. ,Ich liebte es, mit meiner Oma Kuchen zu
backen und wollte schon immer eine eigene Firma fiihren”,
beschreibt Margot die Griindungsidee. Sie leitet die Produktion,
wahrend Scarlette sich um Vertrieb, Kommunikation und Marke-
ting kimmert. Messer hat die beiden bei der Entwicklung einer
effizienten Verpackungsmethode unterstiitzt, welche alle
Kriterien fur Bio-Nahrungsmittel erfillt. Nach ihren Erfolgen in
Frankreich, Belgien und der Schweiz wollen die beiden Schwes-
tern nun auch die Markte in GroRbritannien und Asien erobern.

Angélique Renier und Jean Yves Berlie, Messer France

Deutschland: Taupunktmessung in Brauerei

Frostschutz fir CO,

Beim Bierbrauen entsteht wahrend des
Garungsprozesses Kohlendioxid, das
spater in weiteren Produktionsschritten
wiederverwendet wird. Bevor dies
geschieht, wird das Gas jedoch zu-
nachst verflissigt und zwischengela-
gert. Zur Uberwachung des Verfliissi-
gungsprozesses setzt die Privatbrauerei

Gases for Life 032013

Erdinger ein CO,-Taupunktmessgerat
von ASCO ein. Dieses misst die Feuchte
im Gas. So stellt die Brauerei sicher,
dass der Feuchtigkeitsgehalt (Wasser-
dampf) des Kohlendioxids beim Verflis-
sigen niedrig bleibt und das Gas nicht
gefriert. Die Brauerei verwendet das
gewonnene Kohlendioxid unter anderem

zur Vorspannung der Gar- und Druck-
tanks, auRerdem wird mittels CO, vor
der Beflllung die Luft aus Flaschen und
Fassern verdrangt. Kdme das Bier mit
Sauerstoff in Kontakt, wirde es binnen
kurzer Zeit schal werden.

Nicole Urweider, ASCO Kohlenséure



Grine Seite

Kaltmahlen erméglicht effizientes PVC-Recycling

FuBbodenpulver

Polyvinylchlorid (PVC), das als Material fir Rohre, Kabel, Fensterrahmen oder Bodenbeldge genutzt
wird, ist nur schwer - und teuer - zu entsorgen. Recycling schont deshalb nicht nur die Umwelt,

sondern auch die Finanzen.

VC nimmt unter den Kunststoffen

bezogen auf die produzierte Menge
den dritten Platz ein. Fir Bodenbelage
ist er geradezu pradestiniert: unver-
wustlich, leicht zu reinigen und in zahllo-
sen Varianten verfligbar.

Far den ungarischen Bodenbelag-Her-
steller Graboplast ist die effiziente
Wiederaufbereitung von Materialresten
und Ausschussware ein wichtiges
okonomisches und 6kologisches Anlie-
gen. Nach einer zweijéhrigen Testphase
wurde am Standort Tatabanya vor
kurzem eine Recyclinganlage in Betrieb
genommen, die zunachst jahrlich 1.000
Tonnen des Kunststoffs aus den eige-
nen Werken aufbereiten wird.

Das Herzstlick des Recycling-Verfah-
rens ist das Kaltmahlen. Die grob zer-
kleinerten Kunststoffreste (Granulate)
werden in einem Wirbelschneckenkuh-
ler von Messer mittels eingespritztem
Flussigstickstoff auf minus 120 Grad
Celsius abgekihlt. Bei solcher Kalte

Bei Graboplast werden Materialreste und
Ausschussware fur die effiziente Wieder-
aufbereitung gesammelt.

Recycling durch Kaltmahlen

@ Weich-PVC-Granulate @) ...im Wirbelschnecken- @ -..und kann so
kihler auf -120 °C

werden...
heruntergekiihit.

Regelventil-
einheit

Stickstoff

Stickstoff-
in der Rotormuhle

zu feinem Pulver

gemahlen werden

ohne zu klumpen

und zu verkleben.

@ Im Filter wird
das feine Pulver
vom Stickstoff
getrennt.

einlass

Sieb trennt

feines und
grobes Mahlgut.

0 Vollstandige Riickfiihrung des Pulvers

in die Produktion neuer Bodenbeldge

wird das PVC so spréde wie Glas. Es
lasst sich zu feinem Pulver mahlen,
ohne dass es verklebt oder Klumpen
bildet. Die Regelungstechnik und das
tiefkalte Gas kommen von Messer.
Durch dosierte Zugabe kann die Tempe-

Durch das Kaltmahlen wird das PVC
sprode und lasst sich zu einem feinen
Pulver mahlen.

Quelle: Messer Group

ratur in der Mihle prazise eingestellt
werden. Das so entstehende PVC-Pul-
ver gelangt vollstandig zurick in die
Produktion neuer Bodenbelage.

Moanika Csere und Istvan Herczeg,

Messer Hungarogaz
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Das PVC-Pulver gelangt vollstandig
zurlick in die Produktion und wird zu
neuen Bodenbeldgen verarbeitet.

Gases for Life 032013
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Das Kaltdehnen sieht sehr einfach aus:
Einfach draufstecken, passt, halt, und
fertig! Nur mit dem Trennen wird es
schwierig, denn eine kaltgedehnte
Verbindung lasst sich ohne mechanische
Zerstorung nicht mehr l6sen.

Fast alle Materialien schrumpfen ein wenig ein, wenn sie
abkihlen. Dieses physikalische Phdnomen wird beim Kaltdeh-
nen fir die Verbindung zweier Metallteile, etwa Antriebswelle
und Zahnrad, ausgenutzt. Voraussetzung sind zwei \WerkstU-
cke, bei denen die AuRenmalde des einen mit den Innenmalien
des anderen mit einem geringen Aufmald Ubereinstimmen. Das
innenliegende Werkstlck wird mit tiefkalten CO,-Pellets oder
in einem Tauchbad aus flissigem Stickstoff tiefgekihlt, bis es
ausreichend eingeschrumpft ist. Dabei entsteht das nétige
Spiel, um es in die Offnung des auRenliegenden Teils stecken
zu kénnen. In der Regel gentigen dafiir Bruchteile eines Milli-

meters. Nun muss man nur noch warten. Bei der Wiedererwar-
mung dehnt sich das Werkstlick aus und schafft so eine hoch-
feste Pressverbindung. Zusatzliche Komponenten wie Schrauben,
Keile, Klemmringe oder SchweiRndhte werden nicht gebraucht.
Deshalb kénnen auch keine Spannungsspitzen oder technisch
bedingte Schwachstellen entstehen. Das Kristallgeflige des

Metalls bleibt — im Gegensatz zu Verfahren, die mit Hitze arbei-
ten — ebenfalls unbeeintrachtigt. Kaltdehnen schont also das
Material, ist sicher, schnell und wirtschaftlich. Angewendet wird
es unter anderem bei stark beanspruchten Wellen, Kugellagern,
Buchsen oder Zapfen.

Peter Dissevelt, Cryotechnik Dissevelt, Viersen

Kaltdehnen von Metallteilen

Tank fur tief-
kalte fllissige
Gase

9 Metallenes Werkstiick
wird im Tauchbad

heruntergeklhlt
und schrumpft.

MIﬂn!lI:RO

Stickstoff

=
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Werkstiick dehnt sich
bei Wiedererwarmung aus
und schafft so
eine hochfeste
Pressverbindung.

Werkstiick wird
dann problemlos in
auBenliegendes
Metallgehause
eingefiihrt.

Quelle: Messer Group
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Gewinnspiel

Kunststuck

In dieser Ausgabe verlosen wir einen
von Christo handsignierten Ausstel-
lungskatalog ,,Big Air Package”.

Um diesen ganz besonderen Gewinn
zu erhalten, missen Sie nur unsere
Fragen zur aktuellen Ausgabe von
.Gases for Life” beantworten. Die
Buchstaben in den nummerierten
Kastchen ergeben das Losungswort.
Senden Sie es unter dem Stichwort
.Gases for Life-Gewinnspiel” mit An-
gabe Ihres Namens und |hrer Adresse
bis zum 30. September 2013 per Mail
an: diana.buss@messergroup.com.

Mitarbeiter der Gesellschaften der
Messer Gruppe und deren Angeho-
rige durfen leider nicht teilnehmen.
Bei mehreren richtigen Antworten
entscheidet das Los, der Rechtsweg
ist ausgeschlossen.

1 2 3 4

Wie heiBt ein Gasgemisch fiir das Schutz-
gasschweiBen von un- und niedriglegierten
Stahlen?

IO OO
1 5 9
Welchen Namen tragt das Netzwerk fiir

«Production, Operation and Living in Arctic
Regions", fiir das Messer Stickstoff liefert?

L]

Welcher franzosische Hersteller von Bio-
Backmischungen nutzt Gourmetgase von
Messer?

LI ]

Gliickwunsch!

Gewinner des letzten Gewinnspiels
ist Knut Czepuck, Ratingen,
Deutschland. Das Losungswort
lautete ,LAMBDA-MIX“.

Losung:

Viel SpaB (und Gliick) wiinscht Ihnen das Team von ,Gases for Life"!
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Ganz schon gewaltig!

Er wiegt fast eine halbe Tonne und Uberragt bei einem
Durchmesser von 2,15 Meter sogar Basketballhtinen.
Mit weichem Ackerboden nimmt es der groBte und
schwerste Traktorreifen des tschechischen Reifenher-
stellers MITAS ebenso locker auf wie mit hartem Geroll.
Daflir muss er naturlich auBerst robust sein - wozu
unter anderem Stickstoff von Messer beitrdgt. Bei der
Vulkanisation, die den Kautschuk in der Reifenherstel-
lung widerstandsfahig macht, absorbiert das Gas die

Warme und sichert so die hohe Produktqualitat.

Mehr Gber diese und viele andere Gaseanwendungen
lesen Sie auf:

www.Gases for Life.de
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